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Windoor Fenster

Beste Qualitat,
groitmaogliche

—Tfizienz

Hans Timm Fensterbau setzt auf die automatisierte
Holzfensterbeschichtung. Projektpartner fur die
Oberflachenanlage: Farblieferant Remmers und die
Beschichtungsexperten von Range + Heine.

IM LAUF ihrer iiber 60-jahrigen Geschichte hat sich
die Hans Timm Fensterbau GmbH & Co. KG in Berlin
zu einem der fithrenden deutschen Fensterhersteller
entwickelt. Heute werden an drei Standorten in Ber-
lin-Marienfelde mit i{iber 120 Mitarbeitern Holz-,
Holz-Alu-, Aluminium-, Stahl- und Sicherheitsfenster
produziert.

Um im wichtigen Holz-/Holz-Alu-Fenstermarkt, in
dem Qualitét, Individualitdt und Nachhal-

Anwender: Hans Timm
Fensterbau GmbH & Co. KG,
www. timm-fensterbau.de

Farblieferant:
Remmers Gruppe AG,
WWW.remmers.com

Anlagentechnik:
Range + Heine GmbH
www.range-heine.de

tigkeit eine grof3e Rolle spielen, fiir die Zu-
kunft geriistet zu sein, hat Timm vor
knapp einem Jahr seine Oberflichenanla-
ge neu aufgestellt. Nach mehrmonatigen
unabhéngigen Tests am Institut fiir Holz-
technologie Dresden (IHD) fiel die Ent-
scheidung fiir Remmers als Farblieferant.
Partner fiir die Anlagentechnik ist Range
+Heine. Fiir den Abbau der alten Anlage,
den Aufbau und das Anfahren der Prozes-

Vom Feinsten: Holzfenster von Hans Timm

se stand die Lackiererei inklusive der Weihnachtszeit
zwei Monate still. Es galt, die Férdertechnik, die Flut-
anlage fiir die Grundierung, zwei Spritzkabinen mit
Lackierrobotern und zwei Halogentrockner zu instal-
lieren.

Mit einem beim Start vorhandenen Fassungs-
vermogen der Férdertechnik von 60 Traversen nimmt
die Anlage, je nach Grofie der Elemente, bis zu
140 Fensterrahmen unterschiedlicher Gréfien und
Formen auf. 5000 x 2700 mm ist dabei die Maximal-
grofle eines Elementes.

Zunichst erfolgt die Impragnierung und Grundie-
rung der Fenster im Flutverfahren. Danach tropfen
die Elemente fiir ca. 15 Minuten im befeuchteten Be-
reich ab. Eine ausgewogene Luftfeuchte von 65 % un-
terstiitzt das Abtropfen des Flutlacks, fiir 50 bis 60 Mi-
nuten trocknen Halogentrockner die Fenster von in-
nen nach aufSen. Nach einer Vorbeschichtung durch
den mit 3D-Erkennung ausgestatteten CMA-Lackier-

Die Férdertechnik nimmt bis zu 140 Rahmen
unterschiedlichster GréBe auf
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Durch Zerstaubungsoptimierung wird beim
Lackieren Druckluft und Lack gespart

Die Lackierer bei Timm wurden von Range +
Heine intensiv auf die Roboter geschult



DEZEMBER 2021 / DDS

roboter erfolgt der erste manuelle Zwischenschliff,
mit anschlieflender Endbeschichtung. Die 3D-Tei-
leerkennung in Kombination mit der Robotermodali-
tat fiir das Fenster 16st das in Echtzeit zu wéihlende
Lackier- und Farbprogramm aus. Die zwei Roboter-
kabinen sind ausgelegt fiir 120 Traversen in acht
Stunden. Traversenldngen von 4,50 m ermdglichen,
drei Werkstiicke gleichzeitig zu bearbeiten und der
Fertigungslinie zuzufithren. Die Farbwechsel zwi-
schen den vier Pumpen erfolgen vollautomatisch in
ca. drei Minuten an den Lackierrobotern, grundsétz-
lich dauert der Farbwechsel vollautomatisch zwei Mi-
nuten. So lassen sich individuelle Wiinsche bis hin zu
Losgrofie eins umsetzen.

Bei Timm kam, ergidnzend zur Standard-Roboter-
installation, eine sog. Zerstiubungsoptimierung zum
Einsatz. Die zusitzliche Anreicherung der Zerstdu-
berluft mit einer Airmatic-Ionisationsanlage resul-
tiert in einem weicheren Spriihstahl fiir die roboter-
gestiitzte Lackierung und in hoherer Lackierge-

Fotos: Range+Heine GmbH, Johannes Wosilat

schwindigkeit. Eine studentische Arbeit hatte eine Auch die Mitarbeiter freuen
Einsparung bei der Druckluft von 25 % und beim Lack sich iiber die neue Hightech-
.. . e . Beschichtungsanlage
von 10 % ergeben, bei einer gleichzeitigen Steigerung
der Lackiergeschwindigkeit von 15 %. So lackiert Timm
Bei einer robotergestiitzten Lackierung mit gleich-
mifligen Schichtdicken ist die gleichbleibende Visko- Deckend: Grundierung Induline GW-3086,

Zwischenbeschichtung Induline ZW-400;
Endbeschichtung Induline DW 601/20
Aqua-Stopp

sitdt Voraussetzung fiir ein stabiles FliefSverhalten.
Dies wird mit stindigem Monitoring wéhrend des
Herstellungsprozesses und der Kontrqlle der Rohstof- Lasierend: Grundierung Induline GW-306,
feingdnge und -ausgénge gesichert. Okologisch und Zwischenbeschichtung Induline LW 715
6konomisch relevant sind die Lackausnutzung in der E/UV+; Endbeschichtung Induline LW 715
Flutanlage von 95 % und die Wiederverwertung der E/UV+ Aqua-Stopp

aufgefangenen Grundierung. -HJG

Bohr- und Frasmaschine ,,POWER DRILL*
- die kompakte Maschine fiir den Fensterbau -

¢ Einfache Bedienung der Steuerung iber
TFT Display

v Kompakte Maschine fir das Bohren von
Griffolive, Ecklager und Dibelverbindung
sowie fiir das Frasen von Driickerloch,
Profilzylinder und SchloRkasten

1 o/ Festpositionierter Anschlag fir schnelles,
Arbeitsablauf: exaktes Arbeiten

- Programm im
Controller auswahlen ' Bewshrtes Gotzinger
- MaRe eingeben Bohrkopfschnellwechselsystem
:gg':;‘gfgg; s v Stabiles Grundgestell
schalter ' Es kénnen bis zu 6 Bohr-/Frasaggregate
- Bohrvorgang starten nach Kundenwunsch eingebaut werden
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